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Introducao

* Oriented Strand Board- OSB

Painel de multiplas camadas formadas com particulas de madeira do tipo
“strand”, unidas através de um aglutinante (adesivo) e consolidado sob
temperatura e pressao.
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* Aplicagoes dos painéis OSB

Fonte: LP Brasil, 2012

Fonte: Tecniwood, 2012

“Fonte: Treehugger, 2008
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Metodologia

e Estudo foi realizado de acordo com as normas NBR ISO 14040 e NBR ISO 14044
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- Identificar os principais impactos ambientais potenciais relacionados a
ACV do tipo crade-to-gate de painéis de madeira OSB produzidos em escala
laboratorial;

* Propor melhorias para o sistema de produto estudado.

Espera-se que os resultados possam:

* Disponibilizar informag¢oes importantes (por exemplo, onde os principais
impactos ocorrem durante a fabricacao do painel) para:

- Academia;

- Industria produtora destes painéis;
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Funcao do produto:
O OSB é um painel de multiplas camadas formadas com particulas do tipo

“strand”, unidas através de um adesivo.
-Produto intermediario (ACV cradle-to-gate);
-A vida util do OSB é indefinida (porém espera-se 50 anos ou mais se

utilizado e protegido de forma adequada);
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Unidade funcional ou unidade declarada: sera 1 m® de chapa OSB in
natura produzida em escala laboratorial.

Segundo a norma EN 300:2006 os painéis OSB do tipo 3, com espessura
de 6-10 mm, devem cumprir os seguintes requisitos:

= MOR na direcao paralela a orientacao das particulas: 22 MPa;

= MOR na direcao perpendicular a orientacao das particulas: 11 MPa;

= MOE na direcao paralela a orientacao das particulas: 3500 MPa;

= MOE na direcao perpendicular a orientacao das particulas: 1400 MPa;
= Adesao interna: 0,34 MPa;

" |nchamento em espessura apos 24 horas de imersao em agua: 15%.
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* Fluxo de referéncia: Como nao sera considerada a fase de uso do
produto, a unidade funcional sera igual ao fluxo de referéncia, isto é, a
producdo de 1m? de painel OSB.
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Producao laboratorial
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Fronteira do sistema:
* Critério de corte;

e Sistemas a serem considerados na ACV.

Os critérios de relevancia ambiental incluidos na fronteira do sistema
foram:

* Herbicida glifosato;

* Producao e distribuicao de energia elétrica nas etapas do processo
laboratorial (corte das pecas de madeira, geracao de particulas, aplicacao
da resina, prensagem a quente, esquadrejamento dos painéis OSB);

 Combustivel diesel utilizados nos transportes de cargas, e
beneficiamento do campo.
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Escopo geografico:
* Baseado na Sul e Sudeste (etapas de producao da madeira, serraria e producao do painel
OSB).

Escopo temporal
* Estimado em 5 anos, com base no EPD do OSB.

Escopo tecnoldgico:

* Apesar da tecnologia empregada na fabricacdao do painel OSB ser laboratorial, ela se baseou
nos procedimentos empregados pela LP-Brasil, Unica empresa produtora de painéis OSB no
pais.

Descascador de Geragao de Secagem das Formagdo do
toras particulas particulas colch3o
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Principais diferencas entre producao laboratorial e industrial

Laboratorial Industrial
Tabuas Toras
Secagem das tabuas Secagem das particulas
Resina poliuretana a base de 6leo de Fenol-formaldeido
mamona
Prensagem a 100 °C Prensagem a 160-170°C

Qualidade dos dados:

- Sistema foreground: extraidos por meio de medicdes em laboratorio;

- Sistema background: extraidos de bases de dados internacionais, do
software GaBi 6, bem como da literatura pertinente no assunto.
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* Procedimento de alocagao:

Foi utilizado o critério de alocacao massico para as etapas de serraria, de
acordo com o critério utilizado no trabalho de Milota (2005), portanto todas
as etapas a montante (Producgdo florestal) foram alocadas de acordo com o
critério massico de 48,9% (referente a 883,0 kg de madeira serrada de
Pinus).

* Limitagoes
O fato de nao considerar as etapas de uso e disposicao final do painel OSB;
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* Suposicoes e consideracoes

- Foi considerado o volume de 1m?3 de painel OSB, por ser o valor recomendado pela
PCR (Product Category Rules );

- As particulas foram aderidas com resina poliuretana a base de 6leo de mamona do
tipo bicomponente, composta pelo poliol (derivado da mamona) e pelo pré-
polimero (derivado do petrdleo), na proporcao de 1:1;

- A energia consumida na etapa de producao dos painéis foi quantificada em
laboratoério;

- O método de AICV adotado neste trabalho foi o EDIP 97, pois ja foi utilizado em
outros estudos de ACV como de Silva (2012) e Santos (2010);
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* Base de Dados Internacionais (NREL):
-Resina;

-Diesel para equipamentos;

- Veiculo utilizado no transporte da resina.

 Base de Dados do software GaBI:
- Eletricidade brasileira;

- Diesel brasileiro;

- Herbicida glifosato;

- Tipo de veiculo utilizado no transporte da madeira da serraria ao
laboratoério.
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Na literatura:
Referente ao sistema serraria: Milota, West e Hartley (2005);

Referente ao consumo de diesel das maquinas para preparo do solo e dos
caminhodes utilizados no transporte da madeira: Silva (2012);

Dados coletados em campo em empresas produtoras de painéis:
producao florestal do Pinus sp;

Dados coletados de fontes primarias:

Consumo de madeira;

Resina;

Energia para producao dos painéis OSB em laboratoério.
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Consumo de recursos para producdo de 1m?3 de painel OSB.

Consumo de recursos
Renovaveis
N3ao renovaveis

Consumo de recursos

Renovaveis
Nao renovaveis
Energéticos

Consumo de recursos
Renovaveis
Nao renovaveis
Energéticos

1. Producao florestal

1750 unidades de mudas de Pinus
56,25 Kg

2. Serraria

544,35 Kg
63,84 Kg
138,36 M)

3. Produc¢ao Laboratorial
686,25 Kg
56,82 Kg
3159,9 MJ

madeira
resina
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Aquecimento global Acidificacao
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Oxidagao fotoquimica
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Deple¢ao de Ozonio
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Ecotoxicidade na agua Ecotoxicidade no solo
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Toxicidade humana pela agua Toxicidade humana pelo solo
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Aquecimento global
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Glifosato / diesel
Eletricidade
Eletricidade / resina / diesel
Eletricidade/resina
Geracao de energia
Eletricidade / resina
Resina
Resina
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HOT SPOTS

 Maiores consumos de recursos renovaveis e energéticos concentram-
se no subsistema de Producao laboratorial;

« Em termos de frequéncia de aparecimento, o subsistema de Produ¢ao
florestal destaca-se com mais tipos de impactos ambientais;

* Em relacdao ao consumo de recursos nao-renovaveis, destaca-se o
subsistema Serraria, devido a utilizacao do diesel para o transporte da
madeira;
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POSSIVEIS MELHORIAS

* Substituicao do glifosato por outro pesticida que seja menos impactante
ao meio ambiente;

* Diminuir a proporcao de pré-polimero na resina, afim de se utilizar
maior quantidade do recurso renovavel poliol;

e Substituicao ou ao menos reducao da fonte de energia consumida pela
Serraria, que constitui-se pela queima da madeira.
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OBRIGADA!

E-mail: fsferro@usp.br









