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Perfil do Setor da Panificacao na Paraiba ()
-+

1 2° Segmento industrial

» Consumo Energeético -Lenha

» Economia Formal: mais de 900 panificadoras

» Economia Informal: 600 panificadoras

» Geracao de Emprego: 6.000

FONTE: PROPAN, 2006

S.T.1.A., 2006
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Metodologia

» Pesquisa bibliografica e documental

‘Realizacao do QuickScan

> Elaboracao do Ecolnspector

> Analise dos dados
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Informacdes coletadas - QuickScan
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A Empresa
' Politica Ambiental

» Transporte '

» Gerenciamento de Energia

» Manuseio de materiais, salude e seguranca do trabalho

" Processos de fabricacéo
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Elaborac&o do Ecolnspector
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Resultados
9,

» Identificacdo e Avaliacao das OpcOes de P+L

+ Pesagem

W Mistura .

A Cilindragem
# Corte

EdPesagem/Divisao
K Modelagem
EEFermentacéo

A Forneamento

Potencial P+L para beneficio do meio ambiente
[Média do pontos de processo’]

{2 Sistemas de refrigeracao

£ Gerenciamento de energia

[Média dos pontos de ,custo"]
Potencial econémico de P+L



Gerenciamento de Energia

» Manutencao

» Desperdicio de calor

» Tipo de tarifacao

Producéo (kg/ano)
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» Motores — trabalhando em vazio
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~—Volume de Producdo
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Principais Fontes de Energia
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Mistura

» Tempo de uso do equipamento

» Manutencao
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1 60% abaixo da capacidade instalada

» Padronizagédo de insumos (sistema de dosagem) o —
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Cilindragem
©

» Excesso de farinha de empoar

Saco de 50 kg — 200g

10 sacos/dia — 2 kg

730 kg/ano — mais de 14 sacos

62 kg de pao/saco — 900 kg de pao/ano

FONTE: EMULZINT

> Alto consumo de energia — 2 motores

» Tempo de uso dos equipamentos



Forneamento

» Planejamento na producéo

» Perdas de energia térmica

» Controle no consumo do combustivel
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Conclusoes

Y 10 passo para encontrar solucdes viaveis, em PML

) Solucodes tipo housekeeping _ curto prazo | -
) Manutencdao preventiva/Substituicdo. de motores

» Planejamento da producéao

) Avaliacdo detalhada dos focos de P+L




Ceniro de Produgéo Industrial Sustentével
=

Souza, A.F., 2000. Manual para Setor de Panificacdo. Série uso eficiente de energia.
Rio de Janeiro: SEBRAE/RJ.

Referéncia Bibliografica C)
3

Oliveira, J.M., 2007. Dossié Técnico — Producdo mais Limpa no setor
panificacdo. SENAI/RS.

Pereira, T.C.B., 2006. Estudo de Setores que Usam Lenha como Matriz Energética
na Paraiba. CEPIS - Centro de Producéao Industrial Sustentavel, Campina Grande,
PB.

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE ALIMENTACAO,
PANIFICACAO E CONFEITARIA, CERVEJA E BEBIDAS EM GERAL DO ESTADO
PARAIBA — STIA. Indicadores — Baseado em empresas que STIA atende.
Disponivel em Ultimo acesso: junho
2006.



http://www.ftia-pb.com.br/stia/sindicato.htm

Centro de Produgdo Industrial Sustentével

©'epis
PROGRAMA DE APOIO A PANIFICACAO - PROPAN. Perfil da Panificacio.

Disponivel em . Ultimo acesso:
junho 2006.

Referéncia Bibliografica

PROGRAMA DE APOIO A PANIFICACAO - PROPAN. Indicadores — Baseados‘e'ﬁr\
empresas que o PROPAN atende. Disponivel em

. Ultimo acesso: junho 20086.

Desertificagcdo no contexto da convivéncia com o Semi-Arido. Disponivel em

. Ultimo acesso:
agosto 2007

SUDEMA - Atualizacéo do Diagnostico Florestal do Estado da Paraiba — Jo&o
Pessoa. 268p. ; 40 Mapas. 2004.

Costa, I., Torres, A.T.G., Candido, G.A., 2006. Novos Instrumentos para difuséo e
implementacgédo de tecnologias limpas: O caso do Centro de Producao Industrial


http://www.propan.com.br/perfilpanifica�ao.asp
http://www.propan.com.br/indicadores.asp
http://www.tvebrasil.com.br/salto/boletins2005/dsa/meio.htm

Centro de Produgdo Industrial Sustentével

epis

©

“Sustentabilidade se faz repensando o futuro.”

Erly Nébrega

WWW.cepis.org.or
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