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OBJETIVOS

Mapear as oportunidades de Produção mais Limpa em 05 

Cerâmicas na região do Seridó do RN;Cerâmicas na região do Seridó do RN;

Gerar opções de melhoria para as oportunidades 

id tifi didentificadas;

Apoiar na implementação dessas opções.



PERFIL DOPERFIL DO 
SETOR

De acordo com Carvalho (2001), existem 206 indústrias cerâmicas no 
Estado do RN, 159 em atividade, 12 em processo de implantação, 14 
paradas, e 21 desativada;

Estas cerâmicas estão distribuídas em 8 "regiões" que abrangem 53 
municípios do Estado;

Na região do Seridó potiguar são 82 cerâmicas em atividades 
(ADESE/gtz, 2008).





PARCEIROS

CEPIS/SEBRAE-PB

SEBRAE RNSEBRAE-RN

Projeto Conservação e Uso Sustentável da Caatinga 
(MMA/PNUD/GEF Caatinga)(MMA/PNUD/GEF Caatinga)



EMPRESAS ATENDIDAS 

Empresa Produção 
milheiros
/ano

N° de 
funcionários

Consumo de 
lenha m³/ano

kWh/ano

/ano

A 12.000 36 7.500 256.616

B 14.400 32 4600 176 135

C 13.440 30 3.600 166.016

D 9.350 35 7200 235.071

E 28 85 705E 9000 28 2385 85.705



INTRODUÇÃO 

Objetivo da consultoriaObjetivo da consultoria 

Propor ações de PML 

↓ consumo da lenha e emissões geradas

↑ eficiência no uso de MP e energia↑ eficiência no uso de MP e energia



INTRODUÇÃO

As empresas em estudo

95% de produção de telhas colonial95% de produção de telhas colonial

Fornos do tipo Caipira

58 200 ilh i /58.200 milheiros/ano



METODOLOGIA -
Diagnóstico



METODOLOGIA -
Sensibilização



METODOLOGIA -
Medições



METODOLOGIA -
Medições

Data Analisador Medidor 
Pirômetro Data 

Logger
Analisador 

de gás Dinamômetro de 
umidade



METODOLOGIA – Geração de 
Opções



METODOLOGIA – Apresentação final e 
Plano 

de ação



OPORTUNIDADES ENCONTRADAS



RESULTADOS OBTIDOS - CERÂMICA A

Reajuste da demanda contratada

fBenefícios ambientais: Redução de energia elétrica; 

Benefícios econômicos R$ 3.000,00/ano; 

Retorno do investimento imediato;



Antes

RESULTADOS OBTIDOS - CERÂMICA  A

Antes Depois

Aquisição de um laminador

Redução de retrabalho na produção; 

Benefícios econômicos: R$ 35.700,00/ano; Retorno do investimento de 02 meses;



A t

RESULTADOS OBTIDOS – CERÂMICA  B

Antes Depois

Aquisição de um detector de metal Receita adicional previsto: R$ 6 000 00/ano;Aquisição de um detector de metal – Receita adicional previsto: R$ 6.000,00/ano;

Redução de retrabalho e desgaste dos equipamentos.



Antes D i

RESULTADOS OBTIDOS – CERÂMICA  B

Antes Depois

Boquilha dupla para produção de tijolos - Lucro adicional previsto: R$ 13.500,00/ano.



ÂRESULTADOS OBTIDOS – CERÂMICA B

Antes Depois

Instalação de galpões para secagem de tijolos – Economia prevista: R$ 10.000,00/ano.



RESULTADOS OBTIDOS CERÂMICA BRESULTADOS OBTIDOS – CERÂMICA B

Antes Depois



RESULTADOS OBTIDOS CERÂMICA BRESULTADOS OBTIDOS – CERÂMICA B

18/09/2007

12/12/2007



RESULTADOS OBTIDOS - CERÂMICA C

Antes Depois

RESULTADOS OBTIDOS - CERÂMICA C

Antes Depois
1.80 m

Utilização de novo layout das telhas dentro do forno

Aumento de 50% na produção de Telha de 1ª qualidade nos fornos

Benefício econômico: R$ 70.560,00/ano



RESULTADOS OBTIDOS - CERÂMICA CRESULTADOS OBTIDOS - CERÂMICA C

Antes DepoisAntes Depois
Espaço para 38 telhas (10 carrinhos) Espaço para 64 telhas (08 carrinhos)

Substituição de carrinhos de transporte de telhaSubstituição de carrinhos de transporte de telha

Benefícios: Otimização e maior estabilidade no transporte, otimização de mão de obra



RESULTADOS OBTIDOS CERÂMICA D

Antes Depois

RESULTADOS OBTIDOS – CERÂMICA D

Construção de galpão para estoque de mistura – Benefícios organizacional – Melhor ambiente deCo st ução de ga pão pa a estoque de stu a e e c os o ga ac o a e o a b e te de

trabalho para o funcionário e uma proteção para a matéria-prima, redução do retrabalho.



CONCLUSÕES

Benefício Econômico previsto:
R$ 158 300 00/ano alterações no processo;R$ 158.300,00/ano, alterações no processo;

R$ 133.000,00/ano, boas práticas operacionais;

$R$ 107.000,00/ano com melhoria no controle do processo;



CONCLUSÕES

B fí i A bi t l i t R d ã d d l hBenefício Ambiental previsto: Redução do consumo de lenha

3546 m³ alterações no processo; 

1340 m³ boas práticas operacionais;

216 m³ melhoria no controle do processo, 

Total = 5102 m³ de lenha; 

Deixando de cortar 42ha de lenha

Demonstrou viabilidade de replicação em mais 19 empresas
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