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. reducao da quantidade de residuos destinados aos
aterros;

. geracao de emprego e renda;
. diminuicao da poluicdo do solo, ar e agua;

. economia de materia-prima (petroleo) equivalente a
quantidade reciclada.
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Foram visitadas quatro empresas recicladoras
de poliolefinas para analise e indicacdo de
pontos de melhoria ambiental com base na
ferramenta P+L. Trés localizam-se no Estado
do Rio de Janeiro (empresas A, B e C) e uma
no Estado de Sao Paulo (empresa D).
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Estudo

Empresa A: reciclagem de PP e HDPE.
Matéria-prima oriunda de coleta seletiva.

Realiza processo de separacdo manual para eliminar possiveis
materiais estranhos como papel ou tecido, e objetos plasticos
maiores que devam ser picotados antes de serem moidos.

Moagem realizada a umido, de modo a eliminar a sujeira do
material durante a formacao dos flakes.

Centrifugacdao no final do moinho garante que o plastico
moido seja seco e armazenado em sacos.
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Empresa B compra flakes da empresa A.

Secagem completa do material imediatamente antes de
alimentar a extrusora.

Realiza somente o processo de extrusao. O plastico é
aquecido e posteriormente é resfriado em agua para,
entao, ser picotado e formar os granulos (pellets), que
sao armazenados em sacos de 100 kg, podendo ser
coloridos.
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Empresa C é cliente da empresa B.

Compra os pellets para transformacao de HDPE
reciclado em artefatos como baldes e bacias.

Utiliza o processo de injecao em gue a matéria-prima é
alimentada e amolecida, sendo injetada sob pressao de
modo a preencher os moldes. ApoOs o resfriamento, 0s
artefatos sao retirados e encontram-se prontos para
uso.
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Empresa D compreende o0 processo completo de
reciclagem de HDPE encontrado em embalagens de
produtos de limpeza e frascos de 6leo lubrificante.

Conta com as etapas de separacao, moagem, lavagem,
secagem e moldagem de artefatos usados na construcao

civil, como madeira plastica.
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Objetivos: minimizar o consumo de
energia, agua e produtos qguimicos,
alem de evitar a geracao de residuos na
fonte.

- Mudanca de matérias-primas,;
- Mudanca tecnologica;

- Praticas de gerenciamento;

- Mudancas no produto;

- Reuso e reciclagem.
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Principal preocupacao: evitar contaminacao e mistura

1) Treinar operadores para conhecerem os polimeros:
por meio da simbologia, correlacdo produto-
polimero (associado a aplicacao), aspecto
(transparente, opaco), comportamento mecanico,

testes de chama, odor, e densidade.
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2) ldentificar residuo poés-industrial e pos-consumo.

3) Preferir fornecedores que realizem boa triagem.



thu L I AL)U INTERNATIONAL WORKSHOP
ADVANCES IN CLEANER PRODUCTION

Melhorias no processo - moagem

——————

Proteger o moinho para controle do ruido e captacao de po.
Garantir constante amolacao e perfeita fixacao das facas.

Limpar peneira entupida, pois retém o plastico no canal de
corte e o calor oriundo da friccao pode fundir os graos de
polimero;

Moagem a umido pode prevenir o entupimento de peneiras.
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- Eliminar a etapa de lavagem de residuos do tipo pos-
industrial, que nao apresentam contaminacao.

- Minimizar a quantidade de agua usada na lavagem de
residuo pos-consumo.

- Eliminar uso de detergente da lavagem.

- Investir em sistema de tratamento e recirculacido que
garantam a nao geracao de efluente.
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Evitar trabalhar com excesso de temperatura.

Controlar o tempo de permanéncia do material dentro
da maquina para evitar que haja aguecimento

excessivo e provogque o amolecimento antecipado dos
plasticos.

Fazer circular a agua de resfriamento dos moldes.

Evitar paradas de maquinas que impliquem geracao de
borra.
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» Procurar economizar energia nao utilizando as
maguinas no horario de pico ou tendo um gerador para
uso nesse horario.

> E interessante que o galpdo da empresa tenha telhas
transparentes e janelas.

» Manter linhas de producao separadas para residuo
PGs-consumo e pos-industrial.

» Ter sempre como foco o produto final para evitar
gastos desnecessarios com recursos.
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» A ferramenta P+L pode ser aplicada em qualquer
processo de producao, mesmo naqueles que lidam
com matéria-prima suja e contaminada.

»Um dos objetivos da reciclagem € a eliminacao de
residuos; assim, o setor ndo pode ser gerador de
outros.
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Agradeco a atencao!

flaviapf@ima.ufrj.br



