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EQUIPE 
Pesquisa: 511 
Apoio técnico: 405 Apoio técnico: 405 
Gestão: 115 
Apoio administrativo e operacional: 255 
Bolsista: 310 
Total: 1 596 Total: 1.596 

PRODUÇÃO TÉCNICA (ano)
Documentos técnicos emitidos: 33.000 
Eventos técnicos realizados: 65 
Projetos: 362 
Contratos de transferência de tecnologia: 16 

PRODUTOS E SERVIÇOS
Tip  d  n i  p dr ni d  2 741 Tipos de ensaios padronizados: 2.741 
Materiais de referência certificados: 130 
600 serviços de ensaio e de calibração acreditados (INMETRO)
200 serviços de ensaio e de calibração reconhecidos (REMESP)
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ATENDIMENTO 
Total de clientes: 3.785 
Consultas a normas técnicas: 72.000 
Consultas ao acervo da Biblioteca: 6.000 Consultas ao acervo da Biblioteca: 6.000 

ALUNOS PÓS-GRADUAÇÃO
Stricto sensu - mestrado profissional: 535 
Lato sensu: 1.093 
Extensão: 395 

ÁREA CONSTRUÍDA (m2)
São Paulo e Franca-SP: 96.596

UNIDADES TÉCNICASUNIDADES TÉCNICAS
Centros: 13 
Laboratórios: 30 
Seções Técnicas: 10 

Budget
US$ 40 M / ano
60% Serviços  / 40%GESP
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Emissões de GEE por Setor no Mundo

Fonte: World Research Institute
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Emissões de GEE no Brasil 

Fonte: MCT – Comunicação Nacional Inicial do Brasil à Convenção-Quadro 
das Nações Unidas sobre Mudança do Clima, 2004.
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Matriz da Oferta de EE no Brasil

Fonte: ANEEL - 2007
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Potencial de Mercado para a Economia de Energia no Brasil

1. R$ 130/MWh
2. US$ 100/barril
3 Referência BEN 2007
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Consumo de Energia Elétrica no Brasil por Setor

Fonte: MME - 2008
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Distribuição Espacial da Indústria de Iluminação
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Distribuição Setorial da Indústria de Iluminação
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Aspectos Considerados no 
Desenvolvimento de ProdutosDesenvolvimento de Produtos

Fonte: Abilux - 2005
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Sistema para ACV
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Produto estudado:

Unidade Emissora

Componentes  principais:
corpo da luminária, refletor, lente refratora, lâmpada, reator, ignitor, capacitor, 
fotocélula soquete conexões e suportes
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Fluxograma para Avaliação do Ciclo de Vida de Luminárias:
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Fonte: levantamento do autor, 2008.

Embalagem Armazenagem Expedição

Fonte: levantamento do autor, 2008.
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Procedimentos para Análise do Inventário:
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Fonte: ISO 14044: 2006

Inventário realizado
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teriais, produtos, insumos, etc)
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Fluxos presentes no ciclo de vida de luminárias:
Vidro  
Ág a  Água  
Papel (embalagens) 
Energia elétrica  
Metais em lâmpadas: chumbo, níquel, ferro, alumínio, cobre, tungstênio, 
molibdênio, ítrio, vanádio, zinco, fósforo, bário, óxidos de boro, óxido de magnésio, 
mercúrio, estanho, antimônio, aço inox, CaCO3 mercúrio, estanho, antimônio, aço inox, CaCO3 
Gases em lâmpadas: argônio, neon 
Fabricação de lâmpadas: fundidos de ferro, cobre, zinco, alumínio, magnésio, 
plásticos 
Fabricação de reatores: componentes eletrônicos, ferro, cobre, epóxi, plásticos, 
Óleo/fluído refrigerante 
Fabricação de luminárias: aparas de alumínio e outros metais, aparas de plástico, 
resíduos de eletrodos para solda, resíduos de rebolos, resíduos de tintas e 
solventes, amianto, óleo lubrificante, algodão (estopa), finos metalúrgicos, areia 
para moldes 
Combustíveis para transporte (diesel, álcool, gasolina) 
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Impactos Identificados:
Energia consumida
Água consumida
Geração de resíduos para disposição em aterro (não perigosos)ç p p ç ( p g )
Geração de resíduos para incineração (perigosos)
Geração de gases de efeito estufa
Redução da camada de ozônioç
Acidificação do solo
Geração de compostos voláteis
Geração de poluentes orgânicos persistentesGeração de poluentes orgânicos persistentes
Geração de metais pesados
Geração de materiais particulados
Eutrofisação da águaEutrofisação da água
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Classificação ou agregação dos impactos pode se dar em categorias g g p p g
homogêneas:
que modificam a qualidade dos ecossistemas;
que modificam a qualidade de vida  incluída a saúde humana que modificam a qualidade de vida, incluída a saúde humana 
(por exemplo: segurança e desempenho de produtos);
segundo o uso dos recursos naturais;
e segundo o bem estar social.

C i ã  d  i  d   li d   li  d   Caracterização dos impactos deve ser realizada com avaliação da sua 
magnitude nas principais categorias;
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Classificação possível para os tipos de Produtos decorrentes da 
aplicação do método:
Tipo a: Produtos típicos com vida "curta";Tipo a: Produtos típicos com vida curta ;
Tipo b: Produtos com processos "intensivos" de produção;
Tipo c: Produtos de vida longa e consumidores de recurso;
Tipo d: Produtos com requisitos especiais para disposição de 
resíduos.
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Sistematização dos resultados: é possível a ordenação dos elementos 
 i i  d  l  fi i   d  d  d i  para constituição das conclusões finais e tomada de decisão 

segundo matrizes hipotéticas.

 

alt
o

Opções:

referência

1
alt

o

Opções:

referência

1

In
di

ca
do

r d
e c

us
to 2

3

4

5In
di

ca
do

r d
e c

us
to 2

3

4

5

Indicador de desempenho ambiental

ba
ix

o

baixo alto

Maior 
eco-eficiência:

Indicador de desempenho ambiental

ba
ix

o

baixo alto

Maior 
eco-eficiência:

24
Instituto de Pesquisas Tecnológicas



2nd International Workshop: 
Advances in Cleaner Production

Contatos com:

Oswaldo Sanchez Júnior
Instituto de Pesquisas Tecnológicas do Estado de São Paulo – IPT
Centro de Integridade de Estruturas e Equipamentos CINTEQ Centro de Integridade de Estruturas e Equipamentos - CINTEQ 
Laboratório de Equipamentos Elétricos e Ópticos - LEO 

Fone (+55 11) 3767-4588 
Fax (+55 11) 3767-4007 
e-mail: osanchez@ipt.bre mail: osanchez@ipt.br
www page: WWW.IPT.BR
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