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Brasil

Maior rebanho comercializavel do mundo.

10 a 11 % da producao mundial de couros
(AICSUL, 2001).

Forte concentragcao na regiao sudeste e
centro-oeste.

GRAFICO 2
Distribuigdo Regional da Produgio de Couro Bovino no Brasil
2006
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GRAFICO 1
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Relevancia Sécio-Econdmica
= 813 curtumes — 2.818 empresas de
artigos de couro.

= 175.000 empregos diretos (grande
presenca de informalidade no setor).

= Cadeia de processamento do couro
( USS 21 bilhGes anuais).




Processamento industrial do couro
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e Preparo da pele e banho de
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Impacto Ambiental



Principais Impactos Ambientais

* Elevado consumo de agua

* Grande quantidade de residuos solidos

» Utilizacao de cromo

* Emissao de odores
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Novas tecnologias

Residuos Solidos

= Conversao a baixas temperaturas (LTC)
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Novas tecnologias

Baixa potencial de adequacéo ao MDL

Produc¢ao de Biodiesel (Sebo)

Necessidade de alto investimento na construcao e gestao da planta.
Baixa reducao no montante de residuos solidos.
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Dificuldade de tratamento devido as caracteristicas do efluente.
Baixa producao de biogas.
Grande variacao nos parametros no efluente.



Novas tecnologias

Alto potencial de adequacdo ao MDL

LTC — Conversao a baixas temperaturas (tratamento termoquimico)
Tecnicamente viavel
Lodos de ETE, residuos curtidos e ndao curtidos
Pode reduzir em até 90 % os residuos solidos
Adeguacao da emissdes atmosféricas
Gera carvao ativado, 6leo combustivel, gases incondensaveis e agua.

Gaseificacao dos residuos de curtume
Reducao dos residuos solidos
Lodos de ETE, residuos curtidos e nao curtidos
Possibilidade de recuperacao do cromo
Adequacao a normas de emissdes mais restritas (Europa)
Diversos testes em escala piloto e comercial (curtume Noruega)



Mecanismos de Desenvolvimento Limpo
(MDL)

Mecanismo de flexibilizacao do protocolo de Kyoto para auxiliar o
processo de reducao da emissao de gases do efeito estufa.

Geracao de créditos de carbono.

O projeto deve promover uma reducao de emissoes adicional
(uma reducdo que nao seria obtida no caso da inexisténcia do projeto).

Incentivo para adocao de novas tecnologias.

Os projetos devem utilizar metodologias aprovadas pelo conselho do
MDL. (reducao de tempo e custos do projeto).



LTC — Conversao a baixas
temperaturas

Gaseificacdo de residuos

AMO0025
(AMS.II.E)

AMO0025
(AMS.IIL.E)

Prevencao da producao de
metano pela decomposicao da
biomassa através da combustao
controlada, gaseificacao ou
tratamento térmico/mecanico.

= As duas tecnologias possuem metodologias de pequena escala aprovadas no

ambito do MDL.



Integracdo (MDL — Novas tecnologias)
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Conclusao...

" A possibilidade de reducao das emissdes derivadas do
tratamento de residuos € uma potencial area de aplicacao do MDL
no setor.

" Dentre as tecnologias pesquisadas, o processo de valorizacao
energética dos residuos é o que apresenta a maior possibilidade de
aplicacao.

" A gaseificacao de residuos apresenta-se como a tecnologia de
maior potencial, pois possui o menor numero de barreiras de
aplicacao.



Proximos passos

Realizar um inventario de emissdes para o setor.

Produzir um detalhado estudo de viabilidade técnica
e econOmica, para aplicacao da tecnologia mais
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Perguntas?

brigado



