2011 - May 18-20

3.%=h- PRODUCTION

o - ".'-"-\.I-

Brazil - Sao Paulo-5P

““CLEANER PRODUCTION INITIATIVES AND CHALLENGES FOR A SUSTAINABLE WORLD"

Desenvolvimento de produtos ambientalmente
corretos: estudo de caso em uma empresa de alema
produtora de eletrodomesticos

Julia Bussab Fonseca

Fernando César Almada santos
USP Sao Carlos

Escola de Engenharia de Sao Carlos




2011 - May 18-20

ADVANCES INgekeANER PRODUCTION

Brazil - Sao Paulo-5P

““CLEANER PRODUCTION INITIATIVES AND CHALLENGES FOR A SUSTAINABLE WORLD"

» Analise do Ciclo de Vida das lava-loucas
produzidas pela empresa multinacional de
eletrodomésticos Bosch und Siemens Hausgerdte
-BSH

» Identificacao da fase mais ambientalmente
iImpactante

» Analise historica dos produtos e as inovacoes
tecnoldgicas responsaveis pela producao de
produtos mais ambientalmente amigaveis




Analise do Ciclo de Vida dos eletrodomésticos da BSH
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/A Produto estudado:
/" Maquinas de lavar louca

» As lava-loucas possuem vida util longa >
Adotou-se uma media de 13 anos

» Com base na ACV das lava-loucas o objetivo
é diminuir o impacto ambiental causado pela
fase de uso

- = Diminuir o consumo de agua, energia elétrica e
produtos quimicos




=g Atual de lavagem no programa
‘ Eco-program 50°

Agua limpa (1,5 L)

Reservatorio 2,0 L

v

Fluxo externo (0,5 L)

e

Pré Lavagem 4,1 L 1

d
Secagem

L ]

Fluxo externo (0,5 L) (

Reservatorio 2,0 L

.

Enxague 2,5 L
T v,

Agua Limpa (2,5 L)

~ .-

Agua limpa (0,3 L)

L 4
3,6L
o/
Lavagém 3,9L
/ Agua limpa (2,65 L)

V4

Pré-Enxague
2,65L

\ Fluxo externo (2,65 L)

Fluxo externo (3,9 L)




A O consumo de agua

2~ B Uma anilise historica quantitativa
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/A O consumo de energia elétrica
/' Uma analise historica quantitativa
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» Melhorias nos sistemas a fim de diminuir o

consumo de agua e energia elétrica

- Sistemas mecanicos

Programas de lavagem

Produtos quimicos

Temperatura da agua

Tanques de reservatorio de agua
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Sistemas mecanicos

v Spray arms - Diminuicao do tamanho dos orificios, mudanca do
formato e material

- Orificios iniciais - entre 10 e 5mm, orificios finais - inferiores a
2,5mm

» Bombas - Menor fluxo de bombeamento e menor poténcia elétrica

- Fluxo de bombeamento e poténcia das primeiras bombas:
200L/min e 500W

- Fluxo de bombeamento e poténcia das bombas mais modernas:
entre 15 e 25L/min e 60W
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Sistemas mecanicos

» Filtros - Filtros com micro poros menores e
maiores superficie de contato

- Primeiros sistemas de filtragem - 2 peneiras
- Mais modernos - 3 peneiras
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Sistema de zeolitas

» O sistema de zeodlitas foi desenvolvido e
patenteado pela BSH e tem a funcao de
reduzir o consumo de energia elétrica no
aquecimento da agua e do ar.




Sistema de zeodlitas E): ?

- Antes do sistema de zedlitas

Z
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» O sistema de zeolitas é ativado em
duas fases do ciclo de lavagem:
° Na Iavagem e secagem.




A Economias geradas
/f pelo sistema de zedlitas:

» A reducao inicial de consumo de energia foi de 1,05kWh
para 0,83kWh, com o aprimoramento o chega ao minimo
de 0,73kWh

» Para parametros da Alemanha, isso representa uma
economia de 4GWh/ano, ou 200GWh/10 anos

» Ou ainda (para parametros da Alemanha) uma reducao de
emissdao de CO, de 2000 toneladas/ano ou 100.000

toneladas/10 anos




/A Tanques de reservatorio
/" de agua

» Possibilita a reutilizacao da agua da fase de
pos-enxague na fase de pré-lavagem do ciclo
acionado posteriormente.

» Esse reservatorio de agua tem capacidade de
armazenagem de cerca de 2,5 litros, sendo
esse o volume de agua reciclada por ciclo de
lavagem.




Resultados alcancados Ej:?
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Resultados alcancados

» Reducao de 91% no consumo de agua, e de
75% no consumo de energia elétrica
comparando com as versoes lancadas em
1965.

» A longo prazo a empresa quer alcancas metas
como o consumo de 2 litros de agua por ciclo
de lavagem.




