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INTRODUCAO

A Inovacao e a competitividade s&o elementos essenciais narotina
das organizagoes. As inovagdes em processos sao as adocoes de
métodos de producao novos ou significativamente melhorados
(MANUAL DE OSLO, 2005).
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INTRODUCAO

Atualmente as empresas estao percebendo aimportanciade
atuarem de forma menos agressiva ao meio ambiente, podendo
gerar mais lucros e ficarem mais competitivas ao incluirem em
suas estrategias empresarials as preocupacoes ambientais,
adotando inovagbes, novas estratégias tecnol ogicas, implantando
ferramentas de P+L e racionalizando o consumo dor recursos
naturais.
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OBJETIVO GERAL

Analisar os beneficios ambientais e economicos atraves do uso
da metodologia de Producao mais Limpa (P+L) e da inovacao
de processo implantada em uma industria metalurgica do Polo
M etalmecanico da Serra Gallcha.
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REFERENCIAL TEORICO

Producao mais Limpa (P + L)

Tem como finalidade principal aumentar a eficiéncia da
utilizacdo das matérias-primas como agua e energia, bem
COMO a reducao dos riscos para 0 meio ambiente e as pessoas
(UNEP, 2011).
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REFERENCIAL TEORICO

Inovagao em Processos

A Inovagao em Processos apresentam mudancas em processos
e sao tratadas como sendo adocao de novas formas e ou
métodos de producdo ou ainda estes significativamente
modificados. Com isso o resultado esperado pelaempresa e a
melhoria da produtividade, a reducao de custos, uma maior
durabilidade dos equipamentos, dentre outros (MANUAL DE

OSLO, 2005).
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REFERENCIAL TEORICO

Sustentabilidade Ambiental

Para Beck (1992) com a sustentabilidade ambiental aintencéo
é gue se tenha uma melhor qualidade de vida para os seres
VIVOS e 0 ecossistema, atendendo dessa forma as necessidades
do presente sem comprometer a capacidade das futuras
geracoes.
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METODOLOGIA

> Exploratoria;

» Estudo de caso (YN, 2005);

» Entrevistas individuai s, semi-estruturadas em profundidade
(MALHOTRA et al. (2005);

» Coordenador de Recursos Humanos e Gestao de Tecnologia,
Qualidade e Meio Ambiente; e Analista da Qualidade.

» Andlise de Contetdo (HAIR et al. (2005,).

A



ESTUDO DE CASO

Soprano Eletrometalurgica e Hidraulica Ltda

A Soprano Eletrometal Urgica e Hidraulica Ltda possui
atualmente 208 funcionarios, encontra-se situada na cidade
de Farroupilha (RS) e tem como principais produtos
fabricados: cilindros hidrauiicos e tel escopicos, bombas
hidraulicas para linha (agricola, mobil e transportes
pesados).
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Implementacao da P+ L em 2007

» Plang amento e Organizacao;
» Pré-avaliagao e Diagnadstico;
» Avaliacao de P+L:

» Estudos de viabilidade técnica, econdmica e ambiental;
» Implementacao de opcoes e planos de continuidade.
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» Os conceitos de P+L foram disseminados e efetivamente
implantados através dos grupos de melhorias (ecotime), que
tem como principios.

a) Contribuir paraamelhoria e desenvol vimento da empresa;

D) Respeitar a natureza humana, construir um local de trabalho
alegre;

c) Desenvolver as possibilidades infinitas da capacidade
mental humana e permitir a sua aplicacao..
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]
RESULTADOS E DISCUSSOES

Inovacdo em processo: troca de oleos soluveis nas retificas

» Etapa 01 — Identificacao do problema
» Etapa 02 — Observacao

» Etapa03 —-Andise

» Etapa 04 — Plano de acao

» Etapa05-Acao

» Etapa 06 — Verificagao

» Etapa 07 — Padronizacao

» Etapa 08 — Conclusao
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RESULTADOS E DISCUSSOES

T A S = S Vi N’ W s b D W W W W e e’ b Nt

Inovacao em processo: troca de oleos soluveis nas retificas

Com aimplementacéo da inovagéo de processo de retifica, com a
reutilizacao do 6leo, a empresa obteve uma reducao de 61,5% na
geracao de residuos de Oleo e agua, provocando umareducédo de
67,9% nos gastos com tratamento e disposicao final destes
residuos.
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Inovacao em processo: troca de oleos soluveis nas retificas

NoO processo anterior as retificas produziam 1200 litros de 6leo
soluvel e agua, mais 1.950kg de borra, os quais eram tratados e
descartados no aterro sanitario, aum custo de R$34.290,00
anuals, com 0 novo processo eliminou-se o descarte do 6leo e da
agua, economizando R$23.292,00 anuais (67,9%).
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CONSIDERACOES FINAIS

Os beneficios ambientais ocorreram atraveés da reutilizacéo do
0leo, onde a empresa obteve uma reducao de 61,5% na geracéo
de residuos, os quais eram tratados e destinados para o aterro
sanitario.

Esta inovagao no processo contribui para a preservacao dos
recursos haturals, minimizando a agressao ao melo ambiente, e
também para a sustentabilidade econdémica e ambiental da
empresa.
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