Universidade de Sao Paulo
Escola Superior de Agricultura “Luiz de Queiroz”

Residuo efluente como corante natural téxtil

Ticiane Rossi
Raquel S.R. Almeida
José Otavio Brito
Edison Bittencourt

Priscila N. Faria
Carlos T. S. Dias

3" International Workshop
Advances in Cleaner Production




Introducao

Eucalipto no Brasil

@ 3,7 milhdes de ha
=& Maior produtor mundial de oleo essencial
& Corymbia citriodora - pequenos e médios
produtores !
.-:srr‘..w gt
= O residuo efluente HM“M

4 Destilaria Meneghetti

- 1 tresiduo em 25 t de 6leo essencial
= 30tderesiduo/ ano

@ Brasil: 440 t de residuo / ano




Introducao

4 Corantes Naturais

< Historico
G Retorno na Industria Téxtil

< menores danos na saude humana
e ambiente

< alternativa de diferenciacao
4 Caracteristicas e exigéncias

4 versatilidade de cores

o tratamento de efluentes

= fontes sustentaveis

=l solidez de cor




Justificativa

al Uso do residuo efluente

4 Agregar valor a fonte e matéria-prima = floresta
4 Evitar possivel impacto ambiental no descarte do residuo

2l Uso do corante natural

4 Alternativa natural = sustentabilidade

4 Fator de diferenciacao do produto final para nichos de mercado
especificos




Objetivos

4l Avaliar o potencial do residuo efluente como
corante natural para tingimento de algodao.

2l Caracterizar do residuo e seu corante natural

4 Avaliar da solidez de cor a luz e lavagem




Metodologia

4l Coleta em Sao Joao do Paraiso - MG
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Preparo do corante

-l Concentragao em tacho esmaltado a 90°C




Caracterizacao do residuo e do corante

.|pH

4 pHmetro

4 Teor de solidos totais (TST)
1l Secagem em estufa 103°C

4 Teor de taninos condensados (TTC)
1l Método de Stiasny (PAES, DINIZ, MARINHO, 2006)

4 Cor
4 Espectrofotometro - CIE LAB




Processo de tingimento

1l Composicao do banho de tingimento
4 Agua e corante
4 Relacao de banho 1:20
4/Massa de corante:

100 ~
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Figura 1. Curva de tingimento (Fonte: Bechtold et al., 2003)




Solidez de cor a lavagem

2 Tingimento das amostras: 10 e 50 % de corante

L

Norma: ABNT/CB-17 — Téxteis e vestuario: NBR ISO 105-C06-
2006 — Solidez de cor a lavagem domeéstica e comercial

Método A1S
4 40°C; 30 min; 150 mL de detergente padrao de 0,4 %
4 Lavagem das amostras - 2 vezes durante 1 min

L

iL

Avaliacao dos resultados:
4 Alteracao de cor
4 Manchamento das amostras
4 Comparacao com escala cinza (AE*)




Resultados

Caracterizacao do residuo e corante

Analises Residuo Corante
Efluente Natural
pH 4.0 3,3
Teor de solidos totais - TST (%)
3,4 48,1
Teor de taninos condensados -
0,6 10,9
TTC (%)
L* 6,87 0,19
Cor a* 0,89 0,50
b* 4 68 0,17




Caracterizacao do residuo e corante
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Solidez de cor

“al Cor dos tecidos tingidos utilizados para a avaliacao de
solidez de cor

Cor dos tecidos' Cdfahte_’naiturél do residuo efluente
tingidos :..Gdln-g‘:'.'il"(')% "1 Conc. 50%
L* b R E AR 58,2

a* ' i g RREAR

b* kR0 ERE




Solidez de cor a lavagem

Concentracao Alteracao Manchamento
AE* _ Obs.
corante escala cinza WO PAC PES PA CO CA
10 % 2,19 3-4 vm 4 4 4-5 4 4 4-5

50 % 2,75 3-4 Vm 3-4 4 4-5 4 4-5 4-5




Conclusoes

sl Avaliacoes do residuo e corante natural

alpH: acido;
s Teor de solidos totais (TST): 3,4% e 48,1%;

sl Teor de taninos condensados de (TTC): 0,6% e
10,9%;

4 Cor: refletancia na cor marrom:




Conclusoes

4 Solidez de cor a lavagem

J Alteracao
4 notas 3-4 (ambas as concentracdes de corante)

4 Manchamento
aconcentracao 10 % - poliamida e algodao notas 4
J concentracao de 50% - poliamida 4 e algodao 4-5




“A rarldade faz algo preC|oso a escassez faz algo unico.”

Li Hongzhi
(do livro Falun Gong)

Desenho criado por Vanessa E.
. Sontag, utilizando, como tinta, o
‘%%c?a corante natural do residuo efluente

estudado no presente trabalho.




