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‘0 Apresentar um estudo econdmico de:
implantacdo de um sistema de logistica:
reversa de embalagens. ;
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introducio a Loglisiica
NEVEIrSa)
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Evolucao historica

____________________________________________________________

1 Stock (1992) diz que nos anos 80, movimento de bens
do consumidor para o produtor por meio de um
canal de distribuicao (“wrong way on a one-way
street”);
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Evolucao historica

 Lacerda (2009): “A vida de um produto do ponto de
vista logistico ndo termina com sua entrega ao cliente.
Produtos se tornam obsoletos, danificados, ou nao!
funcionam e devem retornar ao seu ponto de origem:

para serem adequadamente descartados, reparados ou|

reaproveitados”.

1 O conceito da Iogl’stica reversa esta contido dentro de

um conceito mais amplo, que € o do ciclo de vida dos
produtos.
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Evolucao historica

I I
I I
I I
iEINeste contexto, a LR pode ser definida como: oi
i processo de planejamento, implementacao e controlei
' do fluxo de matérias-primas, estoque em processo e
i produtos acabados (e seu fluxo de informacao) do ponto i
' de consumo até o ponto de origem, com 0 objetivo de |
. recapturar valor ou realizar um descarte adequado
. (LACEDA, 2009).
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Passos logisticos direto e reverso

Materiais
novos

Processo Logistico Direto

Supriment>> Producao >> Distrihui;§1:>
Matarese ( Pr Logistico Rever
reaproveitados Sl e sl

Fonte: LACERDA (2009)
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Importancia da logistica reversa

d Para o Conselho de Logistica Reversa do Brasil:
(CLRB), a importancia na logistica reversa se deve:

I
I
I
|
- Crescente quantidade de produtos; |
I

- Reducao do ciclo de vida dos produtos; |
- Aumento na escala de reciclagem e reaproveitamento de produtos i
e embalagens; |
- Alta taxa de novos produtos e variedades de produtos sendo |
Inseridos no mercado; i
- Devida gquestbes estrategicas de Supply Chain; |
I

|

I

I

I

- E crescente numero de legisiacdes e certificacoes ISO 14000.

'y
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N Estndo de Coso
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Caracteristicas do estudo

 Estudo de caso sobre o transporte de cabecotes de
motores usinados de Joinville/SC para Peterborough (U.K.)
em uma empresa produtora de motores de 4 e 6 cilindros,;

1 Transporte rodoviario e maritimo. Volume de vendas do
cabecote de 70.000 pecas/ano. O produto deve chegar
Impo no cliente, sem riscos/batidas e sem oxidacoes;

 Proposta de substituicao do sistema de embalagens
descartaveis por um de embalagens retornaveis.
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Cabecote de motor usinado
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Metodologia da pesqguisa

d A metodologia de trabalho adotada foi:
- Reviséao bibliografica;
- Mapear o fluxo logistico das pecas;
- Analise de documentos e normas da empresa;

- Definir novo conceito de embalagem retornavel e
mapear o novo fluxo logistico;

- Gerar custos, (aquisicao das embalagens,
depreciacao, lavagem, transporte, etc).

- Analise critica.
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Materiais utilizados na embalagem
descartavel

Descricao Quantidade Unidade
Pallet n°© 322 + Tampa Compensado 1 Peca
Conjunto de colmeia em polionda 1 Conjunto
Saco plastico VCI @nibidor Volatil de Corrosao) 1 Saco

Saco rafia de VCI (evitar que se rasgue) 1 Saco
Cantoneira Papelao ( Comp.1200mm ) 2 Peca
Cantoneira Papelao ( Comp.930mm ) 2 Peca

Filme Stretch (protecéio na movimentagao) 0,250 kg (4 voltas)
Fita Poliester PET 24 m (06 fitas)
Etiqueta 1 Peca
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Montagem da embalagem
descartavel

Separador
Polionda

Cabecote

Filme Stretch

14
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Montagem da embalagem

descartavel

Pallet de madeira

‘q- : ' - Ii
- ® - 1

Chapa de compensado,
cantoneiras, fita e poliéster

..- 1 :‘.
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Materiais utilizados na embalagem

retornavel

Descricao Quantidade Unidade

Rack metalico

1 Peca
Conjunto de bandeja plastica vaccum
forming 1.350 X 1.110 X 5 mm (evita o uso do ]
filme e pode ser reaproveitado) 1 Conjunto
Conjunto de colméia em polionda _

1 Conjunto
Saco Plastico VCI

1 Saco
Fita Poliéster PET _

24 m (06 fitas)
Etigueta

1 Peca
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Montagem da embalagem
retornavel

No container de 20 pés o volume ocupado pelo pallet vazio permitiu que para cada
7 contéineres que fossem despachados com pecas, apenas 1 contéiner retornaria
com embalagens vazias.
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Caracteristicas de desempenho

Caracteristicas de Embalagem  Embalagem
Desempenho Descartavel Retornavel

Peso do cabecote 54,75 kg 54,75 kg
Cabecotes por embalagem 16 16
Peso da embalagem vazia 65 kg 115 kg
Peso da embalagem carregada 941 kg 991 kg
Peso transportado por cabecote 58,8125 kg 61,9375 kg
Cabecotes por contéiner (20pés cada) 416 416
Peso por contéiner

e 24466 kg 25766 kg
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Duracao média das etapas de uso da
embalagem retornavel

Duracao Média
(dias)

Estoqgue em Joinville 5

Etapa do Procedimento

Despacho, transito até o porto, alfandega, Transito,
Alfandega + Transito, Estoque com Pecas, 30
Estoque vazias

Estoque no cliente

30

Despacho, Transito, Alfandega Brasil 50
Seguranca. Atrasos de entrega

cyu ¥ cya 50

Total (Tempo de ciclo) 105
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Vida util dos materiais da
embalagem retornavel

. Vida Util
Descricao :

(viagens)
Rack metalico 35
Conjunto de bandeja plastica vaccum forming 15
Conjunto de colmeia em polionda 1
Saco Plastico VCI 1
Fita Polieéster PET 1
Etiqueta 1
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Comentarine Finaie
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Comentarios Finais

1 Reducéao da gtde de materiais descartaveis utilizados;

 Foram levantados todos os custos, chegando no valor
final de R$ 13,57 / peca (incluso transporte e lavagem);

1 Evidenciacao de que a pratica da logistica reversa Com
0 uso de embalagens retornaveis traz resultados como
reducdo de residuos, maior protecido as pecas e
beneficios logisticos;

PR & AAA = AIAAI o u = o= IAAAA AI

LI\JUIIIU oUycsSlocs a ldbllEdUIIIUdUB e a dVdIIcl(!dU ao
ciclo de vida da embalagem retornavel.
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