3rd International Workshop on Advances in Cleaner Production

DETERMINACAO da QUANTIDADE de DIOXIDO de
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Condensador
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- Esquema de funcionamento do ciclo de

refrigeracao por compressao de vapor
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O porque do tema ?
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» Necessidades da humanidade
» Refrigeracao

« Conservacao de alimentoes e produtos

« Confortot
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OBIJETIVO

QUANTIFICAR AS“SUBSTANCIAS PRODUZIDAS DEVIDO:

> A CONSTRUCAO E OPERACAQ DOS CICLOS FRIGORIFICOS

. Por compresséao de vapor de amonia
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Carga Térmicade 1 TR

FIG 1 - Quantidade de aco utilizada na fabricacao do ciclo frigorifico em
funcao das diferentes temperaturas do ambiente refrigerado. 6
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Carga Térmicade 1 TR

FIG 2 - Quantidade de di6xido de carbong emitida na fabricacao de um
sistema frigorifico por compressao de vapor destinado a extrair 1TR do
ambiente a ser refrigerado com temperaturas\entre -20°C e 5°C.
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Carga Térmicade 1 TR

Fig 3 -Quantidade de energia elétrica consumida pelo compressor do
ciclo frigorifico ao longo 20 anos em funcao das diferentes temperaturas

do ambiente refrigerado.
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Temperatura do ambiente refrigerado = -20°C

Fig 4 - emisséao de diéxido de carbono gerada pela produgao do aco empregado na
construcao do ciclo frigorifico para diferentes cargas térmicas e para temperatura
do ambiente refrigerado de -20 °C
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A analise dos graficos permite avaliar :

1 - como a correta fixacao da temperatura do ambiente a
ser refrigerado ¢é de suma. importancia na
minimizagao da quantidade de dioxido de carbono
emitida quer seja durante a\fase de construcao quer
seja durante a fase de operacao.
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2 - a quantidade de aco utilizada na fabricacao do ciclo frigorifico
diminui em funcao das diferentes temperaturas do ambiente
refrigerado. Sendo possivel a operacao do sistema com temperatura
de 5°C ao inveés de -20°C obtém-se 10,9% de reducao na emissao do
dioxido de carbono.
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3 - maiores temperaturas do ambiente refrigerado implica em menor
guantidade de dioxido emitida. Sendo possivel a operacao do
sistema com temperatura de 5 °C ao inves de -20°C obtém-se
10,9% de reducéo na emissao do dioxido de carbono.
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4 - a quantidade de emisséao de dioxido de carbono tem um
comportamento bastante linear quando analisado em
funcao da temperatura do ambiente refrigerado,
decrescendo com o aumento da temperatura do ambiente
refrigerado. Sendo possivel a operacao do sistema com
temperatura de 5 °C ao inves de -20°C obtém-se 41,5% de
reducéo na emisséo do dioxido de carbono.
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5- a quantidade de diéxido de carbono emitido na geracao
da energia elétrica farnecida ao compressor do ciclo
frigorifico diminui de foarma bastante linear com o
aumento da temperaturado ambiente refrigerado.
Sendo possivel a operacao do sistema com
temperatura de 5 °C ao invés'de -20°C obtém-se 41,5%
de reducéo na emissao do dioxido de carbono.
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