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1. Introducao

MDL — Paises em
Desenvolvimento (2008 a
2012)

—

Governanca Ambiental Global - Rio 92




Objetivo

Analise de
Dados

2. Objetivo e Metodologia

9

. . . ~ . 3
Analisar a contribuicao dos projetos MDL de empresas
brasileiras para a promocao de tecnologias mais limpas e
desenvolvimento sustentavel.

/

\
10 projetos de MDL aprovados pela Autoridade Nacional

Designada (AND) atée 31/12/2009.

/

Analise de conteudo dos 10 Documentos de Concepcao de )
Projeto (DCP), pesquisa de campo e entrevista com 0s gerentes
dos projetos.

/
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3. Quadro Conceitual\

TECNICAS PARA REDUGAO DA POLUICAD

ORDEM DE APLICACAO

Mudancas no processo
Mudancas no equipamento,
na tubulagao ou layout
Maior automacéo

Mudangas nas condigdes
operacionais

Purificagdo de materiais
Substituicdo de materiais

Procedimentos apropriados
Prevencao de perdas
Praticas gerenciais
Segregacdo de correntes de
residuos

Melhorias no manuseio dos
materiais

Prooramacin da nroducio

KFonte: LaGrega et al. (1994)

PRIMEIRO » NOFIM
DESEJAVEL DO PONTO DE VISTA AMBIENTAL
ALTAMENTE = POUCO
l
L | |
REDUCAO NA RECICLAGEM INTERNA E TRATAMENTO DE
FONTE _EH[—:_I_‘TM__ RESIDUOS
| | I ] ]
MUDANCAS NO CONTROLE NA REGENERACAOQ E REUSO RECUPERAGAO SEPARACAOE
PRODUTO FONTE » CONCENTRAGAO DE
Retorno ao processo original Processamento para RESiDUOS
Substituicdo do produto Substituto da matéria prima recuperacao de material fAN -
Conservacao do produto para outro processo Processamento como sub- BOLSA DE RESIDUOS
Alteragbes na composi¢do produto
n nrnditn
| '.
MUDANCA NOS MUDANCAS NA BOAS PRATICAS RECUPERAGAO DE
INSUMOS TECNOLOGIA OPERACIONAIS ENERGIA OU MATERIAL

[ INCINERAGAO

[' DISPOSIGAO FINAL

|
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Conceito

Projeto MDL

Dimensao

Ciclo do Projeto

4. Modelo de Analise

Componente
Principais Barreiras

Principais Motivacdes

Influéncia de Politicas Publicas

Papel dos Stakeholders

Tecnologia

Transferéncia Tecnologica

Existéncia e Tipo de Transferéncia de Tecnologia

Forma de Transferéncia de Tecnologia

Tecnologia Ambiental

Tipo de Tecnhologia Ambiental

Estratégia Tecnolégica Ambiental Aplicada

Desenvolvimento
Sustentavel

Triple Bottom Line

Ambiental

Econbémico

Social
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5. Amostra da Pesquisa

\

Categoria do Projeto

Hidroel étricas e outras

NUmero

Grupo Votorantim,
PCH Erva Seco, Rosa

Reducéo de GEE
(tCO,e/ano)

Energia
Gerada
(WAVZER)

sanitarios e destruicdo de N20O

Vega, Nova Gerar e
Fafen-Ba

2.230.283

energias renovaveis (edlicae 5 < 335.571 622.015
: dos Ventos, Agua
biomassa)
Doce e Lages
Sadia,
Residuos animais, aterros 5 Agrosuinos/Agcert, 1.894.712 102.240

724.255

_/




s

Rosa dos Ventos — Fortaleza/CE
Geracao de Energia — Parque Edlico
Reducao: 17.814 tCOzeqg/ano
Geracao: 66.600 MW/ano

Grupo Votorantim — Bahia
Geracao de Energia — Usina - UHEPC
Reducéo: 59.485 tCOz2eg/ano
Geracéao: 494.064 MW/ano

Lages Bioenergética — Lages/SC
Cogeracao de Energia — Biomassa
Reducao: 220.439 tCO2eqg/ano
Geracgao: 312 MW/ano

Agua Doce — Agua Doce/SC
Geracéao de Energia — Parque Edlico

Reducéao: 13.704 tCOz2eg/ano
Geracgao: 26.063 MW/ano

s 0 I S

BT Geradora — Erval Seco/RS

Reducao: 24.129 tCOzeqg/ano
Geracao: 34.976 MW/ano

Geracao de Energia — PCH Rio Guarita

\2
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6. Projetos Visitados
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Agrosuinos/AgCert — MSJ/Ba
Queima de Metano — Suinocultura
Reducéo: 14.163 tCO2eqg/ano
Geracao: ---

Vega Engenharia — Camacari/Ba
Queima de Metano — Aterro Sanitario
Reducéo: 872.375 tCOzeqg/ano
Geracéao: 63.000 MW/ano

Destruicdo Catalitica do N20
Reducao: 57.366 tCOzeqg/ano
Geracao: ---

Petrobras Fafen-BA — Camacari/Ba

NovaGerar — Nova Iguacu/RJ

Queima de Metano — Aterro Sanitario
Reducéo: 359.390 tCO2eqg/ano

Geracgao: 39.240 MW/ano

Sadia — Chapecdo/SC
Queima de Metano — Suinocultura
Reducao: 591.418 tCO2eqg/ano

Geracao: ---
Na
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6. Projetos Visitados
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7. Resultados
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7.1 Ciclo do Projeto
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7.2 Ciclo do Projeto

T0%
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W MotivagoOes

11l

Oportunidade de
Diversificacdao /
Rentabilidade
(60%a)

Melhoria do Rentabilidade /
Desempenho Melhoria
Ambiental (20%) Desempenho
Ambiental (20%)

Diminuicdo de Existénciade
Dependé&ncia Politicas Publicas
Energética (40%:) (20%:)
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7.3 Transferéncia de Tecnologia e\
Tecnologia Ambiental

Exogena ou Parcialmente
Exogena (40%)

Predominantemente Endogena
(60%)




7.4 Transferéncia de Tecnologia e\
Tecnologia Ambiental

60%

= Tecnologia Ambiental
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7.5 Desenvolvimento Sustentavel (DS)

= DS

Triple Bottom Line
(40%)

Double Bottom Line
(20%)

Single Bottom Line
(40%)
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8. Conclusoes

1. Os resultados encontrados sinalizam que mais da metade (60%) dos
projetos de MDL estudados utilizam tecnologias eminentemente end-of-
pipe ou na transicao entre tecnologias mais limpas e end-of-pipe e
apresentam perfis single ou double bottom-line trazendo mais beneficios
para 0 componente econdmico do que para 0sS componentes social e
ambiental do desenvolvimento sustentavel

2. Ja os projetos promotores de tecnologias mais limpas, com perfil triple
bottom-line, trazendo contribuicbes mais bem balanceadas entre o0s
componentes social, ambiental e econdmico do desenvolvimento
sustentavel, representam somente 40% dos projetos de MDL estudados

3. Nos projetos de energia eodlica, se concentram um maior nimero das
principais barreiras identificadas para a implementacédo do MDL no Brasil
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8. Conclusoes

Destaca-se a importancia do papel das politicas publicas nacionais de
financiamento na implementacdo dos projetos de MDL voltados para
tecnologias mais limpas

Importancia da diminuicdo do grau de transferéncia exogena de tecnologia
dos projetos financiados pelo PROINFA, ao exigir pelo menos 60% de
nacionalizacao dos equipamentos e know-how

Conclui-se que os projetos brasileiros de MDL estudados contribuem de
forma modesta e ainda incipiente para a geracao de tecnologias mais
limpas e para o desenvolvimento sustentavel na visao triple-bottom-line Isto

NnNnAn anctar acenrindn an fatn Anc nraintne Ao MDD Ao nitilizsam tarnnlnniace
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end-of-pipe serem financeiramente mais atrativos do que seus similares
gue promovam o0 desenvolvimento de tecnologias mais limpas devido ao
menor custo de investimento, baixo risco tecnologico e obterem
proporcionalmente mais creditos de carbono
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9. Contatos

Obrigada por sua atencao!
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