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Introducédo =UNISC

Usinagem: processo de fabricacao, por geracao de superficie,
atraves da remocao de material, conferindo a peca
dimensao, forma ou acabamento, ou ainda uma
combinacao qualquer desses trés.

= 15% do valor de todos os produtos
manufaturados sao por processos de usinagem .ﬂ
(TRENT & WRIGHT, 2000)

ATRITO - forcas de grandes intensidades
Energia associada a deformacao do cavaco:
Fluido de Corte -2 ENERGIA TERMICA = CAILOR

aplicado na ferramenta e no material (peca + cavaco),

para facilitar a operacao de usinagem AUMENTO DE

Funcoes - Iub_rlflcag_ao, refrlg?ra(;ao, > PRODUTIVIDADE
anti-corrosivo, remocao cavaco

(sec XIX) agua ..... mineral sintético vegetal
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[ Ol cos Vegetais

Oleos Vegetais como Fluidos de Corte
v'excelente lubricidade, —>submetidos a modificacdes
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v'biodegradabilidade, guimicas em sua estrutura, passam
v'baixa volatilidade e a ser uma alternativa mais atrativa
v'boas caracteristicas de para 0 seu uso

viscosidade-temperatura Hwang & Erhan (2006); Campanella et al.

Ehran et al. (2006) (2010) 5
Porém... em presencade O,. [ °o B
suscetibilidade de ocorrer _GJ\/\/\/\/—w—w
hidrolise e oxidacao do dleo |
(ERHAN et al., 2006) ===
O

v EAL — environmentally adapted lubricants = lubrificantes adaptados ao
meio ambiente =» este conceito € sindnimo da utilizacao de 6leos vegetais
em formulacdes de lubrificantes
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Modificacoes Qui i=UNISC

Esteres Metilicos sdo composto de mono-alquil-ésteres de

acidos graxos de cadeia longa (GHALY et al., 2010)

v principal aplicacdo - combustiveis = BIODIESEL
transesterificag&o Hﬁ‘oj\/‘HW{'CH“ N

n_c\MCHE 3
{ + [OH

J\/\/[\/\_/\H» o MG OJ\/\HWH’ =
CHOH a 6
0
0—&\/\W\_/\_/\H/C|'|3 H,C. OMK\Z/\Z/\H' CH, OH
4 3

Triacilglicerideo " ;
"Principal componente dos 6leos vegetais” Esteres Metilicos ) Cﬁg;.grdﬂm .

Epoxidacao € uma reacao guimica de transferéncia de oxigénio
para uma ligacao dupla de carbono, formando um anel oxirano

c7éc: + H-0/0-H —» + H—O0—H
Per6xido de Hidrogénio
Objetivo - maior estabilidade da molécula ~ B HESTEAD
processo + limpo: enzimatico Qg, ;ﬁ}f@'f’,ﬁfﬂ’,‘_




5 Impactos Ambient i=UNISC

v’ quaisquer alteracdes nas caracteristicas fisicas, quimicas ou
biologicas do ambiente, causadas por qualquer forma de
materia ou energia derivada das atividades humanas

v afetam, direta ou indiretamente, a salde, seguranca e 0
bem-estar da populacao, as atividades econdomicas e sociais;
a biota; as condicOes estéticas e sanitarias; e a qualidade dos
recursos ambientais (CONAMA, 1986)

Avaliacao dos Impactos Ambientais:
v'Leopold et al. (1971) > matriz de interacao bidimensional,
acoes X impactos potenciais ambiente

v'uUso em estudos de impactos ambientais, procurando
associar 0s impactos de uma acao com as caracteristicas
ambientais de sua area de influéncia (Mota & Aquino, 2000)
v'planilhas para avaliacdo de impacto - metodologia de

controle e remediac&o (Barbieri, 2007) G\' FEENBLBER
——a’ AMBIENTAL




Impactos Ambient
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CARACTERISTICAS AMBIENTAIS RELEVANTES

Meio

Meio Fisico e Meio Antropico
Bidtico o

. Re.c:l_.rsn Ra:f_l.ra:u Flora! = = R =
Hidrico Ed=fico Faura il = = = E
= = 3 = Z z i - = -
@ ', # g > E g = @ = g 3
-] bl = =8 2 E ] 7 ] z = = 2 = £

52 65 g 53 e«E £ L 3 E & =2 F &
2= = = = 5 = = = e ‘= =
=] = = =} = = = =
Ea &S 2 g = £z 2 E . g i o =
Etapas Atividades Impactantes 8 2 = w = = =)
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7 Impactos Ambients

Para qualificar os impactos, adotam-se 0s critérios
apresentados por Silva (1996) e estao caracterizados a seguir.

- Valor:

a) Positivo: acao melhora qualidade de um parametro;
b) Negativo: acao causa dano a qualidade de um parametro.

- Ordem:

a) Impacto direto: relacao de causa e efeito;
b) Impacto indireto: reacado secundaria em relacao a acéao.

- Caracteristicas Espaciais:

a) Local: proprio sitio e suas imediacoes;
b) Regional: efeito se propaga além das imediacoes;
c) Estratégico: o componente € afetado coletivo, nacional ou

Internacional. C\. s can
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8 Impactos Ambient

Para qualificar os impactos, adotam-se 0s critérios
apresentados por Silva (1996) e estao caracterizados a seguir.
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- Caracteristicas Temporais:

a) Curto prazo b) Médio prazo c) Longo prazo
conforme a manifestacao do efeito

- Caracteristicas Dinamicas:

a) Temporario: efeito permanece por um tempo determinado;
b) Ciclico: efeito se faz sentir em determinados periodos;
c) Permanente: efeitos nao cessam num horizonte temporal

- Caracteristicas Plasticas:

a) Reversivel: apos acao, o fato retorna as condicdes originais;
b) Irreversivel: cessada a acao, o fator ambiental n&o retorna as

suas condicoes originais G\. S
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Processo de EpoX =UNISC
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CARACTERISTICAS AMBIENTAIS RELEVANTES

|[LEGENDA: S Meio
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Processo de EpoX
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CARACTERISTICAS AMBIENTAIS RELEVANTES
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Avaliacao dos Impa i=UNISC

O Negativo Valor R Direto Ordem
d Positivo : OIndireto

M%

OLocal Abrangéncia @ Curto prazo
o

& Regional 6% @ Medio prazo

OLongo prazo

ign
------------

u
(L]

9%

94%

Dinamica

Flastica

O Temporario ]
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i Avaliacao dos Impe

O Negativo Valor
A Positivo :
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91%

Valor:

v'91% foram negativos - emprego de solvente, geracao de
residuo solido, consumo de energia para 0 aquecimento e
emissao acidental de vapores organicos para a atmosfera

v 9% foram positivos - ganhos econdmicos e possibilidades

Aa Aacan:y
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15 Avaliacao dos Imps

D Direto Ordem
O Indireto
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Ordem:

v'72% dos impactos indiretos - afetam os recursos hidricos,
0 solo e a diversidade da fauna e flora, dependendo ainda de
outros eventos subseglientes e o0 meio antropico

v28% diretos =2 o0

AAIA AMI“AAAA ' YW oY IAAI’ IAII

bUIILdIIIIIIdL!dU [JUI [Jollllbu
a saude dos trabalhac

orocesso afeta o ar, através de

'Y 'aYW oWl

as bUIIUdb gdbbb e \/delEb CIIIILIUUb
ores envolvidos e a qualidade do

produto final, resultado o

0 procedimento
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N Avaliacao dos Impe

OLocal ﬂﬂbrangé ncia
= Regional 6%
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94%

Abrangéncia:

v'94% dos impactos > atinge apenas o proprio local da
realizacao

vacao regional em 6% dos impactos - possiveis ganhos
economicos

~ B MESTRADO
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_ Avaliacao dos Impé

L Curto prazo
2 Medio prazo

OLongo prazo
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Tempo

L
G
L] -

9%

Tempo:

59% teriam manifestacao no longo prazo > boa possibilidade
de implementacéao de atitudes remediatérias

22% de medio prazo -> posicionadas no meio antropico

19% de curto prazo -> caracterizadas pelas emissoes de

AN VoY "aWaN Tl ~~ T N aVaVeVaea

Vdphulco © ydosto.
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Dinamica
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O Temporaro

100%

Dinamica:
100% dos impactos temporarios - os efeitos cessam apos a
finalizacao do processo
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Plastica
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OReversivel

100%

Plastica:
100% reversiveis - cessada a acao, os efeitos desaparecem
e a condicao original € restabelecida.
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Avaliacao dos Impa i=UNISC

O Negativo Valor D Direto Ordem
EPositve ' Ondireto

91 %

ClLocal Ahrangéncia L Curto prazo
R Regional 6% . Tempo o

0

| OLongo prazo
59% 22 %
94°%
Dinamica

Flastica

O Temporario

OReversivel
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v'para a reducao dos impactos é imprescindivel reciclar os
solventes e evitar escapes de vapores de diclorometano e,
desta forma reduzir as emissoes liquidas e gasosas

~vcomo a finalidade €
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