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Introducao

e Este trabalho demonstra o processo de concepcao e
fabricacao de 3 pequenos objetos de madeira (POMs),
para um grupo de mulheres marceneiras da
Madeirarte.

* Visando fomentar novos mercados através de novas
alternativas de produtos para este empreendimento
coletivo.

e Através do aproveitamento de residuos industriais de
madeira de Pinus e Eucalipto.




Objetivo

* Valorizacao do potencial madeireiro do Estado de Sao
Paulo, com um enfoque no aproveitamento de
residuos da cadeia da madeira, visando o
desenvolvimento regional e a geracao de renda de
forma sustentavel.




Revisao Bibliografica

* Vieira (2006) identifica que as atividades de desdobro, de
laminacao das toras e de beneficiamento da madeira
serrada nas industrias, conjuntamente, acumulam perdas
significativas de matéria-prima.

* Lopes (2009) fomenta que dentre os beneficios da
utilizacao de residuos de madeira estao: melhoria das
condicOes sociais, atraves da criacao de postos de trabalho
e do emprego de mao-de-obra nao-qualificada;
compatibilidade com pequenos investimentos; conservacao
do meio ambiente em virtude da valorizacao do residuo; e,
incentivo a economia, pois, esta técnica agrega valor aos
residuos, proporcionando novas fontes de renda para a
cultura local.




Metodologia

ApOs a elaboracao de um banco de dados, realizou-se
uma selecao de alguns produtos compativeis aos
residuos existentes e a viabilidade de execucao.

Os produtos selecionados foram:
* Cesto tipo cachepot;
* Migalheira;

e Suporte para notebook.




Metodologia

* As etapas para a obtencao dos produtos foram:
* 1)Analise das dimensoes dos residuos;

e 2)Elaboracao dos projetos em softwares de desenho
(Sketch Up e AutoCad);

e 3)Execucao dos prototipos para avaliar as etapas de
processamento, montagem e acabamento.




Metodologia

* Método de producgdo dos prototipos:
* Cesto

Figura. Perspectivas digitais tridimensionais do cesto: a) cesto com
suas medidas, b) vista frontal, e c) vista superior.




Metodologia

O processo de fabricacao é explicado pelo fluxograma abaixo
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Metodologia

As etapas de fabricacao e o resultado final do cesto

: ) selecao d
organizacao; b) furacédo das pecas; c) posicionamento das pecas para a
amarracao; d) amarracao da base com arame; e) montagem na
bancada; f) amarracao do corpo do cesto; g) vista superior do cesto; h)

vista frontal do cesto.




Metodologia

* Migalheira

Figura. Migalheira nas seguintes situacoes: a) grelha-movel e caixa separadas; b) com
a caixa e a grelha encaixadas.




Metodologia

O processo de fabricacao € explicado pelo fluxograma abaixo
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Metodologia

O resultado final da migalheira pode ser visto a seguir.

Figura. Produto resultado do projeto da migalheira a partir de residuos de
madeira.




Metodologia

e Suporte para notebook

e

b 3 Y

Figura. Protétipo: a) dimensdes da peca, b) desenho explodido;
c) vista superior.




Metodologia

O processo de fabricacao é explicado pelo fluxograma da Fig. 6

Selecao do residuo

Correcao dos

Serra fita de
alimentacao

Serra fita de
alimentacao

de madeira defeitos da linha de manual-> 300 mm manual->contorno
cola
X 400 mm da peca
\/
Aplicacao de
Lixadeira de discos ——>| Lixadeira de cinta Lixa fina maual —>|  Primer Universal
Nitro
\
o ) Verniz
Aplicacao do silk bicomponente

screen

automotivo




Metodologia

O resultado final da migalheira pode ser visto a seguir.




Conclusao

Os objetos foram totalmente produzidos com residuos do

processamento mecanico de madeira de pinus e eucalipto,
e mesmo assim, apresentaram caracteristicas semelhantes
a qualquer produto fabricado com materiais convencionais;

Foi possivel agregar valor ao residuo, que provavelmente se
transformaria em cavaco para queima.

A possibilidade do emprego de residuos industriais
lignoceluldsicos para a producao de POMs, possui grande
importancia especialmente pela mudanca na disposicao
final da matéria-prima, contribuindo para a
sustentabilidade da cadeia da madeira.

Em funcao ainda de se atingir baixo consumo energético
pProcurou-se mecanismos para se atingir baixo custo de
producao, reduzindo numeros de operacoes.
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