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I t d ãIntrodução
• Este trabalho demonstra o processo de concepção e 
fabricação de 3 pequenos objetos de madeira (POMs)fabricação de 3 pequenos objetos de madeira (POMs), 
para um grupo de mulheres marceneiras da 
MadeirarteMadeirarte.

• Visando fomentar novos mercados através de  novas 
alternativas de produtos para este empreendimentoalternativas de produtos para este  empreendimento 
coletivo.

A é d i d íd i d i i d• Através do aproveitamento de resíduos industriais de 
madeira de Pinus e Eucalipto. 



Obj tiObjetivo
• Valorização do potencial madeireiro do Estado de São 
Paulo com um enfoque no aproveitamento dePaulo, com um enfoque no aproveitamento de 
resíduos da cadeia da madeira, visando o 
desenvolvimento regional e a geração de renda dedesenvolvimento regional e a geração de renda de 
forma sustentável.



R i ã Bibli áfiRevisão Bibliográfica 
• Vieira (2006) identifica que as atividades de desdobro, de 
laminação das toras e de beneficiamento da madeira ç
serrada nas indústrias, conjuntamente, acumulam perdas 
significativas de matéria‐prima.

• Lopes (2009) fomenta que dentre os benefícios da 
utilização de resíduos de madeira estão: melhoria das 
condições sociais, através da criação de postos de trabalho 
e do emprego de mão‐de‐obra não‐qualificada; 
compatibilidade com pequenos investimentos; conservação 
do meio ambiente em virtude da valorização do resíduo; e, 
i ti i i t té i lincentivo a economia, pois, esta técnica agrega valor aos 
resíduos, proporcionando novas fontes de renda para a 
cultura localcultura local.



M t d l iMetodologia
Após a elaboração de um banco de dados, realizou‐se 
uma seleção de alguns produtos compatíveis aosuma seleção de alguns produtos compatíveis aos 
resíduos existentes e a viabilidade de execução.

Os produtos selecionados foram:Os produtos selecionados foram: 

• Cesto tipo cachepot; 

• Migalheira;

• Suporte para notebook.p p



M t d l iMetodologia
• As etapas para a obtenção dos produtos foram:

• 1)Análise das dimensões dos resíduos;• 1)Análise das dimensões dos resíduos; 

• 2)Elaboração dos projetos em softwares de desenho 
(Sk h U A C d)(Sketch Up e AutoCad);

• 3)Execução dos protótipos para avaliar as etapas de 
processamento, montagem e acabamento.



M t d l iMetodologia
• Método de produção dos protótipos:

• Cesto• Cesto

Figura. Perspectivas digitais tridimensionais do cesto: a) cesto com 
suas medidas, b) vista frontal, e c) vista superior.



M t d l iMetodologia
O processo de fabricação é explicado pelo fluxograma abaixoO processo de fabricação é explicado pelo fluxograma abaixo



M t d l iMetodologia
As etapas de fabricação e o resultado final do cesto 

Figura Etapas de fabricação do cesto: a) seleção dos resíduos eFigura. Etapas de fabricação do cesto: a) seleção dos resíduos e 
organização; b) furação das peças; c) posicionamento das peças para a 

amarração; d) amarração da base com arame; e) montagem na 
b n d f) m ão do o po do e to g) i t pe io do e to h)bancada; f) amarração do corpo do cesto; g) vista superior do cesto; h) 

vista frontal do cesto.



M t d l iMetodologia
• Migalheira

Figura. Migalheira nas seguintes situações: a) grelha‐móvel e caixa separadas;  b) com 
a caixa e a grelha encaixadas. 



M t d l iMetodologia
O processo de fabricação é explicado pelo fluxograma abaixop ç p p g



M t d l iMetodologia
O resultado final da migalheira pode ser visto a seguir.

Figura. Produto resultado do projeto da migalheira a partir de resíduos de 
madeira.



M t d l iMetodologia
• Suporte para notebook

Figura. Protótipo: a) dimensões da peça, b) desenho explodido; 
c) vista superior.



M t d l iMetodologia
O processo de fabricação é explicado pelo fluxograma da Fig. 6
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M t d l iMetodologia
O resultado final da migalheira pode ser visto a seguir.

Modelos produzidos: (a) modelo tradicional e (b) modelo ergonômicoModelos produzidos: (a) modelo tradicional, e (b) modelo ergonômico.



C l ãConclusão
• Os objetos foram totalmente produzidos com resíduos do j p
processamento mecânico de madeira de pinus e eucalipto, 
e mesmo assim, apresentaram características semelhantes 
a qualquer produto fabricado com materiais convencionais;

• Foi possível agregar valor ao resíduo, que provavelmente se 
transformaria em cavaco para queima.

• A possibilidade do emprego de resíduos industriais p p g
lignocelulósicos para a produção de POMs, possui grande 
importância especialmente pela mudança na disposição 
final da matéria‐prima, contribuindo para a 
sustentabilidade da cadeia da madeira. 

• Em função ainda de se atingir baixo consumo energético 
procurou‐se mecanismos para se atingir baixo custo de 

d ã d d ú d õprodução, reduzindo números de operações.
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